@l METALOCERAMICAS BAOT

Construa proéteses de alta qualidade com
materiais de referéncia no mercado!

Indicagcdo de uso:

As ceramicas metais BAOT sao indicadas para
reforcar a estrutura interna do dente com um
camada em metal e cobertura estética em
porcelana.

Principais caracteristicas:

- Alta resisténcia

- Durabilidade e bom acabamento plastico.

- Otimo custo-beneficio

- Capacidade de ajuste com a coloracao natural
dos dentes naturais

Os diferentes tipos de Transparente
cerdmicas estdo distribuidas Esmalte
por camadas de aplicagéo:

Dpaco
Cobertura metalica

Foto: Bruno Marquesini



Cores e modelos em cada
camada de aplicacao:
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A linha de ceramicas metais da BOAT para
proteses dentais tem por objetivo aliar a estética
da porcelana e o aumento de resisténcia e
durabilidade provenientes do metal (ligas
metalicas), garantindo mais adaptacao,
resisténcia e durabilidade.

As ceramicas metais devem ser aplicadas na
parte interna da protese com uma micro camada
de espessura (menor do que Tmm) e, na
sequéncia, indica-se a aplicacao de uma camada BA¢!
de ceramica opaca, para encobrir a cor do metal, C T-1oss

para entdo, aplicar a ceramica (porcelana). Wmat  cepAMICAMETAL
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Dessa forma, o metal garante a adaptacao,
resisténcia e durabilidade da protese. Ao passo
gue a ceramica proporciona cor e formato igual
aos dentes naturais.



Tabela de queima:

Na ceramica BAOT & necessario preaquecer a
coroa até que a camada opaca pareca branca,
para evitar bolhas e fissuras.

A temperatura de queima é classificada em alta
meédia, baixa e ultra-baixa, dependendo da
temperatura maxima que o ciclo de sinterizacao
atinge.

Apods a aplicacao da Glaze, preste atencao nos
parametros de queima. Se a temperatura for
superior aos parametros, pode ocasionar uma
formacao arredondada, e uma superficie e
opacidade nao naturais. Se a temperatura da
gueima for inferior ao parametro recomendado,
pode levar a uma superficie mais aspera.

Parametros de queima
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