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MIl HYBRID é um compdsito
resistente com tecnologia de
preenchimento otimizado. Ml
HYBRID esta disponivel em varias
cores para uso em discos ou em bloco
Cl4 na tecnologia CAD/CAM para a
producado de incrustagdes, facetas,
coroas parciais, coroas e pontes.

Informacoes Gerais:

Nossas informacdes relacionadas a
aplicacdes - sejam elas fornecidas
oralmente, por escrito ou por meio de
instrucdes praticas - sdo extraidas de
nossa propria experiéncia e, portanto,
sé podem ser consideradas como
diretrizes. Como procuramos
continuamente maneiras de melhorar
nossos produtos, os usuarios finais sdo
aconselhados que havera mudancgas
futuras nas caracteristicas do material.

Atencao: MIl HYBRID j& é um material
totalmente polimerizado e ndo deve
ser sinterizado/queimado.

Aviso de Perigo:

Po6 é liberado durante o
processamento, o que pode causar
danos respiratérios, bem como
irritacao nos olhos e pele. O
processamento deve ser realizado
apenas com um sistema de vacuo
totalmente funcional. Além disso,
sempre use luvas, 6culos de protecao e
mascaras faciais.

AViso:

Quando processados e usados
adequadamente, efeitos colaterais
indesejados do MII HYBRID sao
extremamente raros. No entanto,
reagcdes imunes (como alergias) ou
parestesia local ndo podem ser
totalmente descartadas. Se vocé
descobrir efeitos colaterais
indesejados, interrompa o uso e entre
em contato imediatamente com

seu meédico. Ao usar este produto,
sempre considere a possibilidade de
reacdes cruzadas ou interagdes
conhecidas entre este produto e as
substancias existentes na boca.

Contraindicacoes:

O uso de MII HYBRID é contraindicado
se: - Existe uma alergia provada a algum
dos componentes de MIl HYBRID - A
tecnologia de aplicacao prescrita nao €
possivel - Os modelos da maquina
prescritos para processar 0s espagos em
branco/blocos ndo podem ser mantidos.

Indicacoes:

Producao de inlays/onlays, facetas,
coroas pontes em tecnologia CAD/CAM.

Observacoes sobre a
construcao:

MIl HYBRID é fixado no suporte
fornecido e limpo com antecedéncia, de
acordo com as instrugdes do fabricante
do dispositivo. O encaixe correto deve
ser garantido. O processo de
moagem/fresagem e os modelos de
maquina associados devem ser
solicitados ao fabricante da maquina.
Antes de iniciar todo o trabalho, é
necessario garantir que a nitidez do
corte das fresas utilizadas para o
trabalho de fresagem planejado seja
adequada.
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For crowns, bridges, inlays and onlays:
Preparation angle: 4° - 6°

Cervical wall thickness: at least 0.6 mm

Occlusal wall Lhickness: al leasl 1.2 mm

Wall thickness under a sunporting cusp: at least 1.5 mm
Connector cross-sections the anterior tooth region: 10 mm?
Connector cross-sections the posterior tooth region: 16 mm:

Pré-tratamento/Modificacédo
de Superficie:

Antes da colorag¢ao ou recobrimento de
restauracées com MIl HYBRID,
recomendamos jatear a superficie ou
tornar aspera levemente primeiro. O pdé
da superficie deve ser removido com ar
( [ ) /'“‘\ (\ /\: comprimido sem 6leo em um ambiente
' | L) \ sem agua. Um agente de ligagao de cura
V \JV fotopolimerizavel de alta qualidade e
comercialmente disponivel deve ser
utilizado para este procedimento de
unidao com MII HYBRID.

A O e Revestimento e Caracterizacio:

i. .-' \/ \ 4 \ A Apds o condicionamento da superficie,

Y V v Vv descrito em “Pré-tratamento/modificacéo
da superficie”, o revestimento com
compdsitos fotopolimerizaveis pode ser

realizado seguindo as instrucdes de uso do
For Veneers: fabricante.

Cervical wall thickness: at least 0.4 mm
Labial wall thickness: at least 0.5 mm
ncisal well thickness: at least 0.5 mm
Cimentacao:

A cimentacao adesiva € obrigatdria
Importante: para Mil HYBRID. Compésitos de
ligacao fotopolimerizaveis ou com cura
dual devem ser usados. Antes da
colagem, a superficie da restauracao
deve ser jateada com oxido de
aluminio em po (25-50 um, 1,5 bar),
limpa em banho de ultrassom/jato de
vapor e seca com ar comprimido
isento de dleo. A intensidade da luz da
[@mpada de polimerizagao usada para
a cura deve ser verificada antes do uso
(> 800 MW / cm?2).

MIlI HYBRID sempre deve ser
processado seguindo as instrugdes
prescritas pelo fabricante da fresadora
para evitar superaguecimento do
material. Caso contrario, poderao
ocorrer danos materiais, o que pode
levar a uma deterioragao de suas
propriedades fisicas.
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Observagao sobre armazenamento FLEXURAL STRENGHT (MPA)

e prazo de validade:

Armazenagem em aprox. 5°Ca50°C. O
prazo de validade maximo é mostrado na
embalagem do produto e é valido para a

temperatura de armazenamento prescrita.
Resolucao de problemas:

i e Remedy
Milingforinding process Appropriate tools (specially

Gelivers unclean results/ |Use ofncorrect fool ~ produced tools for hybrid @
surfaces L materiak) I
ilgfindg s Incorrect choice of (heck templates and re-con-

delivers unclean resuls/ . g
templates figure f necessary

200

‘surfaces . |
Millingforinding process |Blank/block not fixedin the  Remove impurites; fix
delivers inaceurate surfaces holder evenly. Impurities in |blank/block evenly into the
\and geometries (i)~ |the holder; ool wear holder, replace tools

Heat generated on
Workpiece

_Hillerlgﬂrlder_stops Excessive forward force | Note templates

Excessive tool revolutions  Note femplates

WATER ABSORPTION (UG/MM’)

MII HYBRID apenas deve ser usado por
dentistas e técnicos em prétese
dentaria. Quando a fabricacdo dos
elementos ocorre no laboratério dental,
todas as informacdes acima
mencionadas devem ser fornecidas ao
dentista.

Seguranca e Descarte

O descarte de quantidades nao ——
utilizadas ou indesejadas de Ml

HYBRID deve sempre seguir todas as

leis aplicaveis. Sempre consulte as

fichas de dados de seguranga do

produto (MSDS) antes, durante ou

apos o processamento para ajudar a

garantir a seguranca.




